
PouÏití
Pro horkovodní vytápûní k rozebíratelnému spojení dvou 
potrubí, pro pracovní tlaky a teploty:

Technick˘ popis
·roubení se skládá ze základního tûlesa, pfiesuvné matice a 
v˘pustky. Tûsnost mezi sedly je zaji‰tûna ploch˘m tûsnícím 
krouÏkem. 

Materiál
Tûleso, v˘pustka konstrukãní ocel
Matice temperovaná litina

Zkou‰ení
·roubení je zkou‰eno dle âSN 13 3060, ãást 2.

MontáÏ
Do vodorovného i svislého potrubí.

Pfiipojení
Konce jsou upraveny pro pfiivafiení. Pfiipojovací a stavební 
rozmûry jsou uvedeny v tabulce.

Objednávání
Nutné údaje pro objednávku:
– jmenovit˘ tlak (PN)
– jmenovitá svûtlost (DN) v mm
– provozní médium
– skuteãná max. provozní teplota média [°C]
– skuteãn˘ max. provozní pfietlak [MPa]

Pfiipojovací a stavební rozmûry

DN d d1 L S D kg Objednací ãíslo

10 10 16 93 32 G 3/4 0,19 135 0008

15 15 21 103 41 G 1 0,29 135 0009

20 20 27 110 46 G 11/8 0,39 135 0010

25 25 34 115 55 G 11/2 0,65 135 0011

Teplota [°C] Tlak [MPa]

200 1,6
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